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Prosedur penyambungan las logam beda jenis
antara cemented carbide dan baja karbon
menggunakan TIG brazing. Prosedur dimulai
dari penyiapan bahan dan alat. Bahan logam
yang akan disambung adalah cemented carbide
dan baja karbon rendah. Logam penyambung
menggunakan paduan Tembaga-Silikon. Bahan
yang akan disambung ditata dan dijepit di
dalam JIG khusus untuk alat bantu selama
pengelasan. Prosedur ini menjelaskan urutan
kerja yang harus dilakukan selama proses TIG
Brazing. &nbsp;Alat las yang digunakan adalah
mesin las TIG arus AC dengan kuat arus distel
pada 80 Ampere. Gas pelindung menggunakan
gas Argos (100%) dengan laju aliran distel pada
5L/menit.
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